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  . فاصله سيم آزاد در آمپرهاي مختلف را نشان مي دهد -16شكل شماره 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   نشان دهنده اختلاف گرما در فاصله هاي مختلف و تغيير آمپر-17شكل شماره 
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  10  15  20  30  فاصله سيم آزاد به ميلي متر

   متر بر دقيقه12  سرعت تغذيه سيم جوش

  390  360  330  280  )آمپر   (شدت جريان

  31  5/31  32  33  ) ولت(اختلاف سطح 

  

  تغييرات در روي ولت و آمپر با كم و زياد نمودن فاصله سيم آزاد-3جدول شماره 

 

  

نماييم ديگر با همان پارامترهـا      مي   بايد توجه داشته باشيم چنانچه گاز محافظ را تعويض          

يعني Corgon 18براي مثال در صورتيكه با گاز نمي توانيم يك قوس ثابت داشته باشيم ، 

18 %CO2  اگر در اينجا گاز ، ولت كار مي كنيم و قوس پودري داريم29ن و با وآرگ% 82 و 

بـراي  . بلافاصله طول قـوس كوتـاه خواهـد شـد          تبديل نماييم    CO2% 100محافظ را به    

ان مي دهد كه با     در اينجا نش  .  واحد افزايش دهيم   3لت را   داشتن طول قوس صحيح بايد و     

   ولت بهتر مي شود جوشكاري نمود و اگر مجدداً به گاز مخلوط 32 و CO2گاز 

 M 21 واحد پائين بياوريم3ا به ميزان برگرديم بايد ولت ر  18 / 82 همان .  

 4 يا 3 خالص ميزان ولت برابر است با يك دهم آمپر بعلاوه CO2گاز 

 150آمپر  19 تا 18ولت 

 200مپر آ 23 تا 24ولت 

 250آمپر  29 تا 28ولت 

  جدول پارامترها ي جوشكاري هنگام مصرف گاز دي اكُسيد كربن

  

  

  

  

  جدول پارامترها جوشكاري هنگام مصرف گاز مخلوط دي اكُسيد كربن و آرگون

 گاز مخلوط ميزان ولت برابر است با يك دهم آمپر

 150آمپر  15ولت 

 200آمپر 20ولت 

 250آمپر  25ولت 
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