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   (Spatter) پاشش جرقه جوشكاري به هنگام نكردن به نكات زير، توجه 

  تشديد مي گردد

   ابتدا بايد توجه داشت كه در روش جوشكاري قوس الكتريكي زير حفاظت گاز محافظ 

2C) CO(MAG  پاشش جرقه محاسبه مي گردد،  %5به طور كلي در آن  

  .مگر در قوس پودري كه اجراي آن هم شرايط خاص خود را طلب مي نمايد

  

با تعويض كلاف سيم جوش حتي از يك شركت توليد كننده، نياز به تنظيم مختصر و مجدد سرعت  -1

  .شبه دليل اختلاف در عناصر آناليز سيم جو) آمپر مي باشد(سيم  

در تمام فصول سال و در هرنقطـه از كشـور ايـران بايـد      CO2 % 100در صورت استفاده از گاز  -2

گرمكن روي كپسول گاز فعال باشد، تا گاز داراي رطوبت در داخل كپسول جهت مصرف ابتدا كاملاً 

  .درجه مي باشد -37توجه برودت گاز در داخل كپسول . خشك گردد

هنگام جوشكاري از حد لازم كمتر يا زيادتر باشد خـود  (L/min) درصوتي كه مقدار گاز مصرفي  -3

برابـر اسـت بـا     10قطر سيم جوش ضربدر عـدد  = طريقه محاسبه . عامل پاشش جرقه مي باشد

  .ميزان گاز مصرفي براي آن قطر سيم جوش

 در گـاز  ) فاصله از نوك نازل سـيم تـا روي كـار   (درصوتي كه هنگام جوشكاري فاصله سيم آزاد  -4

2CO  2ن وميلي متر و در گاز مخلوط آرگ 15بيش ازCO   ميلـي متـر باشـد پاشـش      18بيش از

  .جرقه تشديد مي گردد

درجه خم شده باشد، خود عامل ازدياد  15در صورتي كه هنگام جوشكاري زاويه انبر جوش بيش از -5

  .پاشش جرقه مي شود

  

شرکت تیک تاک



 
٢

حد گشاد شـده باشـد، ايـن نيـز      كه هنگام جوشكاري سوراخ نازل سيم جوش بيش از در صورتي-6

  .عامل تشديد پاشش جرقه مي گردد

كـه بـه   ) محـل كـار  (كه هنگام جوشكاري در جريان شهر موجود در كارگاه و يا كارخانه  درصورتي-7

بـه وجـود آيـد روي سـلامت     ) تغيرات حتي جزئي در ولت(دستگاه جوش شما متصل مي باشد نوسان 

  .جه عامل تشديد پاشش جرقه مي گرددجوشكاري اثر منفي گذاشته و در نتي

باز اين عوامـل باعـث   . روغن، گردو خاك، رطوبت: درصورت آلوده بودن سطح روي سيم جوش به -8

  . تشديد پاشش جرقه مي باشند

اذت، اكسـيژن و  : پائين تر باشد، وجود ناخالصي هـا مثـل   %99,7از  CO2 چه خلوص گاز  چنان -9

  .تشديد پاشش جرقه مي گردندهيدروژن در داخل كپسول باعث 

چه هنگام جوشكاري اطراف دهانه شعله پوش جرقه هاي زيادي به چسـبد و دهانـه تنـگ     چنان -10

  . شده باشد، فشار خروج گاز زياد شده و اين نيز عامل ازدياد پاشش جرقه مي گردد

 CO2 و ن ووط آرگكه هنگام جوشكاري ميزان تنظيم و تناسب ولت و آمپر در گاز مخل در صورتي -11

از تناسب يـك دهـم    CO2% و در گاز . كمتر و يا زيادتر باشد) ولت برابر يك دهم آمپر(از يك دهم 

  . واحد، ولت بيشتر باشد، پاشش جرقه تشديد خواهد شد 3بعلاوه 

  .ضمناً به انتخاب صحيح اتصال كابل منفي به خروجي هاي دستگاه دقت گردد

  .ولت صحيح است 23آمپر و  CO2  =200ولت و در گاز  20آمپر و200= گاز مخلوط : مثال

و يا هر قسمت از كابل مثبت مثل اتصال ابتدا ) منفي(چه هنگام جوشكاري كابل اتصال بدنه  چنان -12

نگاهدارنده نازل، خود نازل كه با سيم جوش در تماس مي باشد شلُ و يا كثيف شده باشد، خود  ،و انتها

  .جرقه مي باشدنيز عامل ازدياد پاشش 

  

شرکت تیک تاک
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كوتاه باشد و به پشت نازل و يا نگاهدارنـده  ) هدايت كننده سيم جوش(چه فنر داخل تورچ  چنان -13

  .نازل نه چسبيده باشد تنظيمات بهم خورده و پاشش جرقه را بيشتر مي نمايد

 ـ ) متر بر دقيقه(چه هنگام جوشكاري در هدايت يكنواخت سيم جوش  چنان -14 د، اشكال به وجـود آي

  . يعني خروج سيم جوش آهسته و سريع شود اين مسئله نيز عامل تشديد پاشش جرقه مي شود

مـي   و يا خرابي برد الكترونيكي دستگاه جـوش  هول دهندهشلُ بودن و يا لنگ بودن قرقره هاي : علت

  . باشد

در چه در انبر آب خنك بخار آب نشت نمايد و به محل جوشكاري بريـزد، وجـود هيـدروژن     چنان-15

ضـمناً مـك هيـدروژني خـواهيم     . حفاظت قوس اشكال ايجاد نموده و باز پاشش جرقه زياد مي گـردد 

  . داشت

بجـاي اسـپري ضـد جرقـه روي نـازل      و يا روغن لحيم استفاده نمودن از روغن و گريس خودرو -16

مـي   وشعله پوش عامل توليد بخار روغن در قوس الكتريكي شده و باعث عدم آرامش قوس الكتريكي

   . شود و نيز عامل تشديد پاشش جرقه خواهد بود

عدم يكنواختي روكش مس سيم جوش، وجود زنگ زدگي و وارد شدن صـدمه بـه سـطح سـيم      -17

  . جوش، خود عامل مهمي در ايجاد ازدياد پاشش جرقه خواهد بود

بـت، رنـگ يـا    زنگ زدگي، چربي، گردو خاك، رطو: به آلاينده ها مثل قطعه مورد جوشچه  چنان -18

باشند، ميزان پاشش جرقه را زياد نموده و رنگ گرُده جـوش تيـره و ضـمناً دود    آلوده آستري و گالوان 

  .زيادي در محيط كار حاصل خواهد شد

حركت زياد و بي مورد انبر جوش از نظر افقي، عمودي و جلو عقب به هنگام جوشكاري هم عامـل   -19

  .ازدياد پاشش جرقه مي گردد

از دانشگاه برلين آلمان  )اي جوشدكتر( KRUGER با همكاري آقاي پرفسور توسط مهندس فريدون غفاري و اين اطلاعات
 تهيه شده است

شرکت تیک تاک




