
  بسم االله الرحمن الرحیم
  

   :MAGنکاتی جهت کاربرد صحیح و روان تر سیم جوش 
  

زیـرا آلـودگی   . هاي کار شما باید پاکیزه باشد هاودستکش ، دست از خارج نمودن سیم جوش از کارتن  قبل -1

  .یافته و اتصال جوش معیوب می گردداز طریق سیم جوش به قطعه کار و در نتیجه به فلز جوش انتقال 

یم جـوش مـصرفی    داشته باشید که اندازه شیار قرقره کشنده وایر فیدر دسـتگاه جـوش بـا قطـر س ـ            توجه -2

  . از سیم خود گشادتر باشد0,03+ و فقط می تواند لبه آن .همخوانی داشته باشد

ضـمناً  . ر کشنده سیم جوش قرار گرفته باشـد نازل ورودي سیم جوش تورچ جوشکاري دقیقاً در مقابل شیا          -3

  .جوش می گردد، زیرا باعث آسیب زدن به سیم ین نازل نباید تیز باشد دیواره البه

  :غلاف باید داراي مشخصات زیر باشدفنر هدایت کننده سیم جوش در داخل  -4
  )سمت سیاه می شودقمعمولاً رنگ آن  (.ر اثر گرم شدن از دست نداده باشد فنریت خود را د-الف

  .له شدگی نداشته باشد  - ب

  .)ده پشت نازل سیم چسبیده باشك آن بنو(کوتاه نباشد   - ت
  :سیم جوش در حدي باشد که روي هول دهندهدارنده قرقره هاي  فشار پیچ و فنر نگه -5

  . سیم جوش له نشود-الف

  .ه هنگام کار سیم جوش متوقف نگردد ب-ب

 ـ که در مرکز نگاه دارنده قرقره سیم جوش قرار دارد بیش           ) ریل هاب ( پیچ و فنر     -6 ا شـل  از حد لازم سـفت ی

  : نباشد زیرا

  . ور وایر فیدر فشار وارد می نماید سفت بودن آن به موت-الف

  . بیرون ریختن سیم از قرقره می شود شل بودن آن به هنگام توقف باعث -ب

  :م جوش مصرفی همخوانی داشته باشد  نازل سیم جوش از نظر قطر داخل با سی-7

  .وه آن با انبر دست محکم شده باشدچنین رز و همنباشد روي آن ضربه نزده، کوتاه ) گشاد یا تنگ نباشد(
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قطـر سـیم جـوش    . (سب با قطر سیم جوش تنظیم گردد متنا) لیتر بر دقیقه    (گاز محافظ   ) دبی(میزان ریزش   -8

  )   مساوي است با میزان گاز محافظ لازم 10مصرفی ضربدر عدد 

  .از محافظ در دقیقه نیاز می باشدگلیتر  12تا  10 میلیمتر به 1براي سیم جوش با قطر :  مثال

 گـرمکن گـاز نـصب    ،، قبل از فلـومتر ، در محل خروجی کپسول گازCO2درصورت استفاده از گاز محافظ    -9
  .ت کارکرد گرمکن اطمینان حاصل شودگردد و همواره قبل از شروع عملیات جوشکاري از صح

 ـ(م در داخل تورچ در مدت زمان لازفنر هدایت کننده سیم جوش     -10 ه سـاعت کـار کـرد و تمیـزي     بستگی ب

، به صورت حلقه در آورد و در داخل ظـرف بنـزین قـرار دهیـد و            باید آنرا از محل خود خارج نموده      ) محیط کار 

  .هواي فشرده داخل آنرا باد بگیریدسپس با 

، زمانی با هم همخوانی دارند که هنگام کار ریزترین و           و ولتاژ جوشکاري  ) سرعت خروج سیم جوش   (آمپر   -11

  .   انتقال قطرات سیم جوش شنیده شودمداوم ترین صداي

ابـل اتـصال منفـی روي دسـتگاه جـوش           بایـد خروجـی ک    ) سرعت سیم جـوش   (ولت و آمپر    بعداز تنظیم    -12

صـورت   ، در غیر این گرددنتقالی به قطعه صحیح انتخابنسبت به ضخامت قطعه و گرماي لازم ا       ) اندوکتانس(

  . قه هنگام جوشکاري زیاد خواهد بودپاشش جر

 میلیمتـر و  2بـه میـزان   CO2   فاصله نوك نازل سیم جوش تا لبه شعله پوش هنگـام مـصرف از گـاز     -13

 هنگـام جوشـکاري فاصـله سـیم     ضمناً.  میلیمتر داخل تر باشدCO2 ،8ن و وهنگام استفاده از گاز مخلوط آرگ     

فـت آمپـر    میلیمتر باشد تا ا18ُ میلیمتر و در گاز مخلوط 15 حداکثرCO2در گاز ) وك نازل تا روي کار    از ن (آزاد  
  .نداشته باشیم

بیـشتر نباشـد،  زیـرا باعـث مـی           درجه   25هنگام جوشکاري زاویه انبر جوش نسبت به خط عمود بر کار             -14

  :گردد

  .فاصله سیم آزاد زیاد شود -الف

  .و جوش کرمو شودروي حوضچه ذوب جوش نریزد گاز محافظ بطور کامل  -ب

، در ابتـدا و   وشبه داخل شعله پوش و اطراف نازل سیم ج        ) اسپاتر(هت جلوگیري از چسبندگی جرقه ها       ج -15

  . از اسپري ضد جرقه استفاده گردد) بعداز تمیز نمودن آثار جرقه ها(چنین در فواصل بین کار  هم
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باید قطر سیم جـوش متناسـب بـا      ) قیمت سیم جوش  (ائل اقتصادي   ار صحیح و رعایت مس    جهت انجام ک   -16

  : کار برابر جدول زیر استفاده شودضخامت

  ضخامت قطعه کار

  به میلی متر

  قطر سیم جوش

  به میلی متر

   میلیمتر8/0   میلیمتر2 تا 0 /5

   میلیمتر0/1   میلیمتر4   تا  2

   میلیمتر2/1   میلیمتر به بالا4

  

    

کاري را از سمت راست به طرف چـپ    ، جوش  نفوذ زیاد جوش در قطعه می باشید        داشتن عمق  اگر مایل به   -17

  .انجام دهید ) پس دستی(است صورت از چپ به ر و در غیر این) پیش دستی(

  

  

                                   :فریدون غفاريمهندس تهیه توسط 

 جــوش آلمــان مــدرس، متخــصص و کارشــناس کــاربردي جــوش از اتحادیــه صــنعت 

DVS/SLV میلادي1976 شهر مانهیم .  
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